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SOLDER

C’'EST LINE COMPETENCE TRES UTILE.

g7 cEST AUSS! TRES FACILE !
VRAIMENT /

Vous ALLEz vore 1
SOLDER, CESTAUSS! TRES AMLISANT /

—Wo—

s/ vous sAvez soUDER, VOLIS POLIRREZ FAIRE PLEIN

DE CHOSES EN ELECTRONI®LIE, ET c’EST TROP COOL !
IL EXISTE DE NOMBRELISES FACONS DE FAIRE DE BONNES SOLIDLIRES.

JE VAIS VOUS EXPLIGLIER LA M/IENNE.

C’EST PART/ /

VOICI LIN FER A SOUD”EP.
SA POINTE (ON DIT ALISSI "PANNE") EST
ASSEZ CHALIDE POLIR FAIRE FONDRE DE L

SOLIDURE, @UI EST EN METAL.
SOIT ENVIRON 200 DEGRES CELSIUS !

CONSEIL DE SECURITE #1 (SLR 3):

S/ CA SENT LE POLILET C'EST QLIE VOUS LE
TENEZ A L’ENVERS /

UR NE
E SOUD sl
LE FI)’; ZT pEMP’,—L’JSZE PO
ENDRE
'\z/toLO

VOICI DU FIL DE SOLUDLRE.

IL EST EN METAL, SOUVENT DE L’ETAIN ET DU PLOMB.

C'EST LE FER A SOLIDER @I VA FAIRE FONDRE LE FILET
EFFECTLER LA CONNECTION ELECTRIGLIE.

LORSQ®LIE LE FIL. DE SOLIDLIRE
CHALIFFE, LA ROSINE FOND
PRESQLIE IMMEDIATEMENT

LE METAL
FOND PEU DE
TEMPS APRES

LA ROSINE S’ECOLLE ALITOLUR DE CE QLE
VOUS SOLDEZ, ELLE NETTOIE LE METAL ET
AIDE A REALISER UNE BONNE CONNECTION
ELECTRIQLE

EN ELECTRONIQUE, LA MEILLELIRE SOLIDURE CONTIENT DE
(LAROSINE, 60% D'ETAIN ET HO% DE PLOMB.

APPELLEE
@L/

AUSS]

” FLu X ”
DAUTRES MODELES EXISTENT, PAR EXEMPLE LA SOLIDLIRE SANS PLOMB,
MAIS ELLE CONTIENT DES PRODUITS CHIMIRLIES TOXIRLEES, ET N'EST PAS
ALISS| FACILE A LUITILISER QUE LA SOLIDURE ALl PLOMB. ELLE CORRODE
EGALEMENT LES EMBOUTS DE FER A SOLIPER RAPIPEMENT . S| VOUIS NE
POLIVEZ OBTENIR QUIE DE LA SOUDLIRE SANS PLOMB, CA IRA, MAIS FAITES
ATTENTION A NE PAS RESPIRER LES VAPELIRS NOCIVES.

CONSEIL DE SECLRITE #2 (SLIR 3):

LE PLOMB EST TOXIQLIE. I SE DEPOSE
SLR VOTRE PEAL LORSRLE VOUS SOLIDEZ,
ALORS LAVEZ VOUS LES MAINS

APRES AVOIR SOLIDE/

S

N
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S/ VOUS NE VOUIS LAVEZ PAS LES MAINS APRES AVOIR SOLIDE, LE PLOMB PELIT
MIGRER DANS VOTRE CORPS, ET SE STOCKE DANS VOTRE CERVEAL
POLIR TOUTE VOTRE VIE. S ILEN ACCUMLILE ASSEZ, VOLIS POLIVEZ
DEVENIR DINGLIE, ET VOLIS PERDREZ TOUS VOS AMIS.DONC, - LAVEZ
VOLUIS LES MAINS APRES LA SOLIDLIRE, ET VOLIS GARDEREZ VOS AMIS /




LES CIRCUITS ELEC TRONI®LES

SONT CONSTITUES DE COMP
RELIES ENTRE ELIX.

OSANTS ELEC TRONIQLES

IL EXISTE DE NOMBRELISES FACONS DE CONNECTER LES COMPOSANTS
ELECTRONIQUES, MAIS LA PLUS SIMPLE UTILISE LE

CIRCUIT IMPRIME PARFOLS

EN ANGLAIS "PRINTED CIRCLIT BOARD" PCB, OL/
(fo|00 00
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LA CARTE SIMPLIFIE
LES CHOSES PARCE
QL'ELLE A DES
PASTILLES POLR
CHAGLIE COMPOSANT ..

S/ VOLIS REGARDEZ ATTENTIVEMENT LA CARTE, VOUS POLIRREZ VOIR
DES "CHEMINS" RELIANTS DES PASTILLES A D'ALITRES PASTILLES -

CES CHEMINS SONT APPELEES DESPISTES.

TOUS LES COMPOSANTS ONT DES FILS QUI DEPASSENT
DE LELIR CORPS:

m—, [}

PEL IMPORTE A ®@UO! RESSEMBLENT
TOUS CES FILS, ILS SONT APPELLES

BROCHES ~ PATTES

LA PLLIPART DES PASTILLES SONT PERCEES ALl MILIEL, C’EST
PAR LA QUE PASSENT LES BROCHES POLIR EFFECTLIER LA
CONNECTION AVYEC LE CIRCUIT

S/ VOLIS PLACEZ TOLUITES LES BROCHES DES
COMPOSANTS DANS LES BONS EMPLACEMENTS, QLEE
VOLIS PLACEZ LES COMPOSANTS DANS LE BON SENS ET
QUE VOLIS FAITES DE BONNES SOLUDURES

aors LE CIRCLIT FONCTIONNERA BIEN /

EN EFFET, LA CARTE ASSLIRE LES LIAISONS ENTRE LES COMPOSANTS A
CONNECTER ET ELLE ASSLIRE L'ISOLATION ENTRE LES COMPOSANTS NON
RELIES.




NOLIS ALLONS COMMENCER AVEC ULNE RESISTANCE.

LES RESISTANCES ONT DELIX BROCHES ET (CONTRAIREMENT A CERTAINS

COMPOSANTS COMME LES DIODES @LIl ONT LIN COTE "POSITIF" ET LIN COTE
"NEGATIF"), ELLES PELIVENT ETRE PLACEES DANS N'IMPORTE QLIEL SENS.

R1 LED1 4] 2
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O Wl )
GENERALEMENT, LES CIRCUIT IMPRIMES ONT DES MARRUAGES POLIR

INDI®LIER OLl SE PLACE CHARLIE COMPOSANT (ET S| LE SENS A LINE
IMPORTANCE, LE MARQUABE L' INDIGLE LA PLLIPART DLl TEMPS)

R3

L e

1 —
COMME LE MOT "RESISTANCE” COMMENCE PAR LA LETTRE "R, EN GENERAL,
LELIR EMPLACEMENT SLIR LES CARTES EST DESIGNE PAR LN "R" SLIlvVI DL
NUMERQ DE RESISTANCE, PAR EXEMPLE "R3"

AVANT DE SOLIDER LA RESISTANCE IL FAUT D'ABORD CHOISIR CELLE DE LA
BONNE VALELR A L'AIDE DE LA DOCUMENATION DE VOTRE KIT

ENSUITE, TORDEZ LES
DELX PATTES DE LA
RESISTANCE CONTRE SON
CORPS COMME CECI :

PUIS, INSEREZ LES DELIX PATTES
DE LA RESISTANCE DANS LES
DELX PASTILLES DE LA CARTE

ENFONCEZ LES BROCHES DIl

COMPOSANT JUS@LI'A CE QLIE LE CORPS
SOIT EN CONTACT AVEC LA CARTE

(PARFOIS VOLIS ALIREZ PELIT ETRE A
TORTILLER LES PATTES OLl LES TIRER
PAR EN DESSOLIS).

GENERALEMENT, LES COMPOSANTS SONT PLACES SLIR LE COTE SERIGRAPHIE
(IMPRIME) DE LA CARTE (®LION APPELLE "COTE COMPOSANTS") ET NOUS
SOLIDERONS LES PASTILLES SOLIS LA CARTE ("COTE CLIVRE")

DONC, RETOLIRNEZ LA CARTE AFIN DE POLIVOIR SOLIDER LES PATTES

PENDANT QLIE VOLIS RETOLIRNEZ LA CARTE,
MAINTENEZ EN PLACE LA RESISTANCE AVEC
VOTRE DOIGT AFIN QL'ELLE NE TOMBE PAS

\_/

PLIS, PLIEZ LES PATTES DE LA RESISTANCE A ENVIRON
H5 DEGRES VERS L'EXTERIELIR, DE CETTE MANIERE, ELLE
NE TOMBERA PAS PENDANT LA SOLUDLIRE

C’EST BON 7 GENIAL /

COMME NOUS L’AVONS VU PLLIS TOT, LES
FERS A SOLDER CHALIFFENT ASSEZ POLIR
FAIRE FONDRE DL METAL.

CELA SIGNIFIE QLIE LA POINTE EST ASSEZ
CHALIDE POLIR S'OXYDER TRES RAPIDEMENT,

ET DONC QU'ELLE S’ENCRASSE JLISTE
EN LA LAISSANT A L’ AIR!

'H'
~

LES OXYDES SONT DES ISOLANTS POLIR LA
CHALEUR, DONC IL FAUT LES RETIRER
DE LA PANNE (POINTE) AvANT
CHAGLE SOUDLRE. AINSI LA CHALELIR
SE DIFFLISE BIEN ET ON PELIX FAIRE
0 BONNES SOLIDLIRES.

C'EST POLIR®LIOI NOUS UTILISONS LNE EPONGE HUMIDE :
POLIR NETTOYER L'OXYDPATION DE LA PANNE. IL FAUT JUSTE

FROTTER LA PANNE DOLICEMENT CONTRE L'EPONGE,
pUIs TOLIRNER LE FER ET FROTTER DOLICEMENT
L'ALITRE FACE CONTRE L’EPONGE.
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LA POINTE SERA ALORS BRILLANTE ET PRETE A SOUDER. RAPPELLEZ~
VOUS DE NETTOYER LA PANNE DE CETTE MANIERE AVANT
CHAQUE SOLIDLIRE _ LES PANNES S'OXYDENT RAPIDEMENT !

S/ LA PANNE A LIN BEL ASPECT ARGENTE ET BRILLANT,
VOUS POLIRREZ FAIRE DE BONNES SOLIDLIRES.

C’EST LE MOMENT DE SOLDER /

MAINTENEZ LE FER A SOLIDER PANS VOTRE MAIN
DOMINANTE, COMME S/ voUS TENIEZ LIN STYLO.

TENEZ LE FIL DE SOLIDLIRE DE L'ALITRE MAIN.




AVEC LA POINTE NETTOYEE TOLICHEZ
EN MEME TEMPS LA PASTILLE ET

LA BROCHE pu coMPOSANT A SOLIDER. f“
MAINTENEZ LA DLIRANT o
ENVIRON 1 SECONDE, pe FacoN'ace ™.

QUE LA CHALELIR SE REPARTISSE BIEN. ~ 2 A

AJOLITEZ ENVIRON DE 1 A MM
DE SoUDURE SOLIS LA POINTE,

PCB

NE PAS L’AJOLTER SLIR LE DESSLIS DE LA PANNE, LA SOLDLIRE
NE FONDRAIT QUE SUR LA POINTE ET CE N'EST PAS BON.

LA SOLDLIRE DOIT S’ECOLILER PROPREMENT TOLT
AUTOLIR DE LA PASTILLE ET DE LA BROCHE POLIR ASSLIRER
UNE BONNE CONNECTION.

POLR AMORCER LA SOLDURE, ON PEUT TOLUCHER BRIEVEMENT
LA POINTE DL FER CHALID. UNE FOIS @QUE CA A COMMENCE A
FONDRE, ON PELIT AJOUTER LES 1 A 3 MM DE FIL DE SOLIDLIRE.
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MAIS - ET C’EST TRES IMPORTANT -
IL FALT GARDER LE FER EN CONTACT AVEC LA

PASTILLE purant 1 SECONDE DE PLUS.

EN EFFET, IL FAUT LE TEMPS A LA SOUDLIRE DE SE REPARTIR ET
CELA NE SE FAIT QUIE LORSQL'ELLE EST EN FLUSION.

) T

ENSUITE, RETIRER LE FIL.

B V/

vC

NI D

RETIREZ LE FER ET VERIFIEZ VOTRE SOLUDURE ®U| DOIT ETRE
PARFAITE /

C’ETAIT TROP FACILE /

NOTEZ QUE LA SOLIDLIRE REFROIDIT RAPIDEMENT

ET DLIRCIT D’ELLE MEME. CcA PREND ENVIRON LINE
SECONDE. VOUS POUVEZ DONC PASSER A VOTRE PROCHAIN
POINT DE SOLIDLRE.

LA FUMEE ®@U| SE DEGAGE LORS
DE LA SOLIDURE EST ISSUE DE

LA COMBLUSTION DE LA ROSINE.
S/ vVOUS UTILISEZ DE

LA SOUDLIRE SANS
PLOMB, LA FLIMEE EST
PARTICLILIEREMENT
NOCIVE, DONC
SOLIPEZ DANS LNE
PIECE AEREE ET
FAITES ATTENTION A
NE PAS RESPIRER LES
VAPELRS.

ELLE CONTIENT DES PRODLITS
CHIMIRUES ®UI NE SONT PAS
BONS POLIR VOUS, ESSAYEZ DE
NE PAS LA RESPIRER !

vous POLVEZ SOLIFFLER
DOLICEMENT SLUR

L’ENDROIT ol VoUs
SOLIDEZ POLIR ELOIGNER LA
FUMEE DE VOS POLIMONS.

REPLACEZ LE FER SLIR SON SLIPPORT LORSQLIE VOLIS NE
L'UTILISEZ PAS.

I B
LE SLUPPORT GARDE LE FER CHALID E/’V TOUTE

SECURITE SLR LA TABLE. UTILISEZ LE ! IL N'EST PAS
TRES AGREABLE,DE VOIR ATTERRIR LE FER BRULANT SLIR SES
GENOLX !




VOYONS MAINTENANT CE
®U! FAIT QLI'LINE SOLIDLIRE
EST BIEN REALISEE.

Vous POLIVEZ DIRE @L'UN
SOUDLIRE EST BIEN FAITE

«  @uAND LA SOLIDLIRE
RECOLIVRE TOLTE LA
PASTI/LLE er ENTOLIRE
LA PATTE.

\ S/ UN PERCAGE LA SOLDLIRE
\ Ol LA PASTILLE ©U Sl EST PLATE

EST VISIBLE /
L
4

ALORS vous N'AVEZ PAS AJOLITE ASSEZ DE

SOLIDURE
ILY AURA PELT ETRE LIN MALIVAIS CONTACT,
OR IL NOUS FAUT LINE BONNE CONNECTION.

DANS CE CAS, PAS DE PROBLEME — IL SLIFFIT DE REPETER LA PROCEDLIRE
(NETTOYER LA POINTE, LA PLACER 1 SECONDE CONTRE LA PASTILLE ET LA
BROCHE, AJOLITER 1 A 3 MM DE LA SOUDURE, RETIRER LE FIL DE SOLIDLRE,
GARDER LA POINTE SLIR LA PASTILLE ET LA BROCHE DURANT 1 SECONDE DE PLUS,
ET RETIRER LE FER), CELA DEVRAIT REGLER LE SOLIC!.
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ILPEUT Y AvOIR TROP DE SOLIDLIRE, ¢’EST A DIRE

QLIE VOLIS AVEZ AJOUTE TANT DE SOLIDLIRE QLIE CA A
CREE LIN BLOB QU PoLRRAIT TOLICHER LINE

CA PELIX ARRIVER.

P
‘.

\ ALITRE PASTILLE, ce aur FerAIT IN CONTACT
LA Ol IL. NE DEVRAIT PAS Y EN AVOIR.

ET SICA ARRIVE, PAS DE PROBLEME /
NETTOYEZ LA PANNE, TOLICHEZ LE BLOB DE SOLIDLIRE
AVEC LA POINTE DLl FER DLIRANT 1 SECONDE

/
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PUIS TAPOTEZ IMMEDIATEMENT LIN COIN DE LA CARTE
CONTRE VOTRE PLAN DE TRAVAIL poLr EJECTER L'EXCES DE
SOLIDLIRE FONDLIE.

vaus PoLyE, PO
LES CONNNECTIONS DEVRAIENT ETRE CORRECTES (IL LUNETTES | Es RTER DES
PELIT Y AVOIR DES PROJECTIONS DE GOLITTELETTES R/

SUR LA CARTE, IL EST POSSIBLE DE LES ENLEVER EN e
GRATTANT AVEC L'ONGLE ) @

L
DE pEL DE
TROP RAIS [
Ec."-EST LINE DE gST FACILE
QUE

BIEN !

BIEN ALSSI !

L

CERTAINES PERSONNES PREFERENT SOLIDER APRES
AVOIR PLACE PLUSIELIRS COMPOSANTS SLIR LELIR CARTE.

JE PREFERE AJOLITER ET SOLDER [IN COMPOSANT A
LA FOIS SUR LA CARTE. JE TROLVE CA PLUS
SIMPLE CAR IL N'Y A PAS DE MULTIPLES PATTES @U/ SE
METTENT EN TRAVERS DL/ CHEMIN DE MON FER.

DE PLUS, S| JE PLACE PLUS D'LIN COMPOSANT SLIR MA
CARTE, IL M'ARRIVE D'OLIBLIER DE SOLIDER DES PASTILLES.
IL N'EST PAS ALISS| FACILE (®LI'ON POLIRRAIT LE PENSER)

DE VOIR QUELLES PASTILLES SONT PEJA SOLIDEES.




APRES AVOIR SOLIDE TOUITE LES BROCHES Dl COMPOSANT, C'EST
LE MOMENT DE COLIPER LES BOLITS DE PATTES

QLI DEPASSENT . C'EST IMPERATIF, CAR ON DOIT
S’ASSLIRER QLIE LES BROCHES @I DEPASSENT NE
SE TORDENT PAS ET NE TOLICHENT PAS LINE AUTRE

BROCHE OU UINE ALUTRE PASTILLE.

SICADEVAIT ARRIVER, IL. Y ALIRAIT LUN FALUX-CONTACT
ET UINE CONNECTION SERAIT ETABLIE LA OLl ON
N’EN VOLULAIT PAS.

POLIR COLIPER LES PATTES, NOLIS LITILISERONS
UNE PETITE PINCE COLIPANTE.
ELLE POSSEDE D'UN COTE DES BORDS

TRANCHANTS ET PLATS, ET LINE
GORGE DE I’ALITRE COTE.

Q)

PLACEZ LE COTE PLAT VERS LE BAS, PARALLELE A
LA CARTE, JLISTE ALl SOMMET DE LA PETITE
BOSSE DE SOLIDURE.

SERREZ LES POIGNEES, eT LES BORDS
COLPANTS SE RESSERRENT.

CONSEIL DE SECURITE #3 (sur 3:
MAINTENEZ TOUJOLRS LA PATTE QUE VOLS
COLIPEZ D'UINE MAIN PENDANT GLE VOLIS TENEZ
LA PINCE DE L’ALITRE MAIN

S/ LA BROCHE A COLIPER EST TROP COLIRTE POLIR ETRE MAINTENLIE (MAIS ASSEZ
LONGLIE POLIR ETRE TORDLIE ET FAIRE LIN COLIRT CIRCUIT SLIR VOTRE PLAGLIE),

POSITIONNEZ LA PINCE,
PLACEZ VOTRE DOIGT
All DESSUS,

ET COLIPEZ.

I POLIR VOTRE SECLIRITE, PROCEDEZ TOLIJOLIRS AINS/ / |

LES PATTES @UI SONT DEJA TRES COLIRTES,
COMME LES SLPPORTS DE CIRCUITS INTEGRES,
N'ONT PAS BESOIN D’ETRE COLIPEES - LEURS
BROCHES SONT TROP COLIRTES POLIR SE TORDRE ET
FAIRE DES COLIRTS CIRCUITS.

S

s/ vous vous TRoMpPez, ALICLIN PROBLEME.

TOLUTES LES ERRELIRS SONT REPARABLES
(MEME S/ CERTAINES SONT PLLIS STMPLES QUE D' ALITRES).

ET FAIRE DES ERRELIRS PERMET
D’APPRENDRE A DEVENIR MEILLELIR DANS TOLIT CE
QUE I’ON FAIT.

BIEN QLIE SOLIDER SOIT SIMPLE, DES S OLIDER

DEMANDE BEALICOLIP DE PRATIQLIE.
ET S/ VOLIS VOLIS TROMPEZ, ALORS L'ENTRAINEMENT VA

COMMENCER !/




PLUS VOUS SOLPDEREZ, pLUSVvOLS
DeECOLVRIREZ DES ASTLICES 6ui SIMPLIFIENT LA

SOLUDLIRE.
mais MAINT ENANT , VOLIS
ETES PRETS A PRESQLIE
TOUT SOLIDER!
8

S/ VOLIS AIMEZ SOUDER, ET QUE VOLIS VOULEZ LE FAIRE BIEN,
VOUS ALIREZ ENVIE D'ACHETER DE BONS OUTILS. VOLIS N'AVEZ

PAS BESOIN DE DEPENSER BEALICOLIP
D’ ARGENT PoLr CA.

VoLIS POLIVEZ ACHETER LIN FER A SOLIDER
CORRECT (DE LA FORME D'LIN GROS STYLO)

POLIR ENVIRON 15 ELIROS

VOLIS ALREZ BESOIN D'LIN
SLUPPORT DE FER ET DUNE

EPONGE HUMIDE, au
DEVRAIT VOLIS COLITER ENVIRON

8 ELIROS.

S/ VOLIS VOULEZ VRAIMENT AvOIR LA CLASSE, SI vOLIS PENSEZ QLIE
vous ALLEz BEALICOLIP SOLIDER, oL BIEN ENCORE SOLIDER LINE

GROSSE QUANTITE DE PETITES BRICOLES.

vous PoLVEZ ACHETER UNE STATION DE SOLIDAGE, coMpLETE
AVEC SLIPPORT ET EPONGE POLIR ENVIRON 60 ELIROS.

VOUS ALIREZ ALISSI BESOIN
NCSWEPINGE | er e eane esoce
COLIPANTE, polr

35 ELIROS ET voUuS SEREZ PRETS

ENVIRON 6 ELIROS De PLUS POLIR DES ANNEES DE SLIPER SOLIDLIRE

VOLIS N'AVEZ BESOIN DE RIEN D'ALTRE

VOIS POLVEZ AUSS| LITILISER DES PINCES A BECS PLATS (ENV. 6 ELR) DES PINCES A DENLIDER
CENV. 10 ELIR). (ON PELIT AISS| TROLIVER DES LLINETTES DE SECLIRITE POLIR 2 ELIROS)
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